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(57) Abstract 

The present invention relates to a device for protecting edges against abrasion. This device is intended for mounting on an abrasive 
member made of a flat multi-layered composite material that includes a textile support layer (2) covered with a thermo-bonded film (7) on 
its upper surface which is to be placed so as to face an abrasion point. The other upper surface is to be placed so as to be located on an 
abrasive member. 



MVMiLrtOLfc: COfr 



(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung^betrifft eine Scheuerschutzvorrichtung zur Anordnung an einem scheuemden Bauteil bestehcnd aus einem flfichlgen, 
mehrschichtigen Verbundmateria) mit einer textilen Tragerschicht (2), die an ihrer einer Scheuerstelle zuzuwendandeh Oberfl&che mit einer 
Folie (7) kaschiert ist und deren andere Oberflache zur Anordnung an einem scheuemden Bauteil eingerichtet 1st 
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Scheuer schutzvorrichtung , insbesondere 
Kantenscheuerschutzvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Scheuerschutzvorrichtung bzw. ein 
Scheuerschutzelement , insbesondere eine Kantenscheuerschutzvor- 
richtung bzw. Kantenscheuerschutzelement zur Verhinderung von 
unzulassigem VerschleiS zwischen benachbart oder sich beriihrend 
angeordneten betriebsbedingt sich relativ zueinander, beispiels- 
weise schwingend bewegenden Bauteilen an oder in Maschinenanla- 
gen, z.B. in Fahrzeugen, insbesondere in Kraf tf ahrzeugen, in 
denen betriebsbedingt z.B. Rohrleitungen und/oder Kabelbaume , 
die in Kraf tf ahrzeugkarosserien unvermeicibar auch im Bereich 
scharf kantiger Stellen der Karosserie verlegt sind, schwingen 
und sich relativ zueinander bewegen und dabei sich beriihrend 
aneinander scheuern. 

Zur Vermeidung von Scheuern zwischen Kabelbaumen und Rohrleitun- 
gen an einer Kraf tf ahrzeugskarosserie ist es bekannt, zumindest 
die gefahrdeten Bereiche der schwingenden Bauteile mit lokalen 
Verstarkungen, beispielsweise Wellrohren zu ummanteln. Bei der 
Verwendung von Wellrohren als Scheuerschutz ist von Nachteil, 
daS der erhohte Bauraumbedarf die Montierbarkeit der betreffen- 
den Kabelbaume oder Rohrleitungen beeintrachtigt . Daruber hinaus 
ist eine auftretende Scheuerstelle zwischen zwei Bauteilen in 
den meisten Fallen eine lokale, kleinf lachige Beruhrungszone 
zweier Bauteile. Bei einer das betreffende Bauteil insgesamt 
ummantelnden Scheuerschutzvorrichtung wird somit nur der der 
Beruhrungsstelle zugewandte Teilbereich beansprucht . Das rest- 
liche, die Rohrleitungen bzw. Kabelbaume ummantelnde Material 
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dient meist anderen Zwecken, 2.8. zur Befestigung odetf zum 
Schutz gegen Nagetiere oder dergleichen. Jnsofern warden das 
Gewicht "dea-Bauteils und die Einzelteilkosten erheblich~*erhdht . 

Weiterhin ist es bekannt, die kritischen karosserieseitigen Kan- 
tenbereiche lokal im Bereich der Scheuerstellen mit Scheuer- 
schutzkedern oder Scheuerschutzleisten zu versehen, welche vor- 
zugsweise das Karosserieblechteil im Kantenbereich umgreifend 
aufgesteckt werden. Nachteilig ist hierbei, daS derartige 
Schutzbauteile fur eine zuverlassige Befestigung an dem betref- 
fenden Karosserieteil hinsichtlich der Blechdicke und des raum- 
lichen Konturverlauf s des Blech-Karosserieteiles im kritischen 
Bereich in ihrer Raumform individuell abgestimmt und optimiert 
werden miissen. Dies hat zum einen hohe Entwicklungs- und Werk- 
zeugkosten sowie zum anderen eine groSe Teilevielf alt fur die 
unterschiedlich ausgestalteten 'Scheuerschutzteile zur Folge. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eitie anpassbare Scheuerschutzvor- 
richtung fur sich beruhrende relativ zueinander bewegte Bautei- 
le, insbesondere Bauteile eines Kraf tf ahrzeuges , wie beispiels- 
weise Kabelbaume oder Rohrleitungen, welche an Teilbereichen der 
Kraf tfahrzeugkarosserie scheuern, zu schaffen, die kostengunstig 
herzustellen und den unterschiedlichen geometrischen Raumformen 
an der Scheuerstelle anpaSbar ist sowie eine hohe Abrieb- und 
Auf reibf estigkeit bei minimalen Bauraumbedarf aufweist. Zudem 
soil die Scheuerschutzvorrichtung gegeniiber am Einsatzort herr- 
schenden Umwelteinf lussen, insbesondere Einfliissen von Chemika- 
lien wie Treibstoffe, Ole, Fette und Wasser bzw. Feuchtigkeit 
resistent ausgestaltet sein. 

Diese Aufgabe wird mit einer Scheuerschutzvorrichtung mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen 
der Erfindung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet . 



Erf indungsgemeiS ist die Scheuerschutzvorrichtung als eine dunne, 
mehrlagige, schmiegsame, insbesondere selbstklebende Schutzauf- 
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lage f\ir Bauteile ausgefuhrt, die nach ihrer Herstellung eine 
sich im wesentlichen in einer Ebene erstreckenden Raumform mit 
einer f reiwahlbaren, vorzugsweise streifen- oder bahnenf ormigen 
Beschnittkontur aufweist, wobei die Scheuerschutzvorrichtung 
eine textile Tragerschicht aus einem Vlies oder einem, vorzugs- 
weise fur hohere mechanische Belastungen geeigneten Veloursgewe- 
be mit einer scheuerstellenseitig aufgebrachten Schutzfolie und 
einer bauteilseitig aufgebrachten, vorzugsweise tragerf olien- 
freien Klebeschicht besteht, welche in im wesentlichen bekannter 
Art und Weise mit einem Abdeckpapier versehen ist. Die textile 
Tragerschicht und die Schutzfolie sind \iber eine Verklebung mit- 
einander verbunden, wobei der Klebstoff vorzugsweise teilbe- 
reichsweise, beispielsweise in Form eines warmeaktivierbaren 
Klebevlieses oder Klebefilmes aufgebracht ist. Die Schutzfolie 
ist eine dunne Elastomerf olie, vorzugsweise bestehend aus einem 
thermoplastischen Polyurethanelastomer (TPU) . Die textile Tra- 
gerschicht ist a\is synthetischen Fasern, insbesondere Polyamid- 
oder Polyester f aservliesen oder einem Polyamidf aservelours her- 
gestellt, so dafe ein Schichtverbund ausgebildet wird, der beson- 
ders schmiegsam an die geometrischen Raumformen von beispiels- 
weise Karosserieblechteilen anpaSbar ist. 

Die erf indungsgemafie Scheuerschutzvorrichtung wird wahlweise in 
Streifen unterschiedlicher Lange und Breite oder in speziell auf 
eine Scheuerstelle abgestimmten Freif ormzuschnitten bevorratet. 
Erf indungsgemaiS wird die Scheuerschutzvorrichtung nach dem Ent- 
fernen des Abdeckpapieres mit der bauteilseitigen Klebeschicht 
auf eines der an der Scheuerstelle zusammentref f enden Bauteile 
aufgeklebt, so <Ja£ sich die Scheuerschutzvorrichtung an der 
Scheuerstelle zwischen den betroffenen Bauteilen befindet. Durch 
den schichtartigen, schmiegsamen Aufbau und der Moglichkeit 
einer beliebigen Beschnittgestaltung einer erf indungsgemaSen 
Scheuerschutzvorrichtung konnen beispielsweise in besonders 
vorteilhaf ter Weise scharf kantige Karosseriebereiche von Fahr- 
zeugkarosserien wie Schnittkanten von Blechteilen oder herstel- 
lungsbedingte, gratfdrmige Aufwerfungen im Bereich von Punkt- 
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schweiSverbindungen lokal oder grolSflachig abgedeckt werden und 
so in diesen Bereichen verlegte Kabelbaume oder Rohrleitungen, 
welche im Betrieb eines Fahrzeuges z.B. vibrieren, zuverlassig 
geschiitzt werden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer Zeichnung beispiel- 
haft naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erf indungsgemaSe Scheuerschutzvorrichtung in 

einem Querschnitt, 

Fig. 2 im Querschnitt einen Anwendungsf all einer erfin- 

dungsgemaSen Scheuerschutzvorrichtung im Kantenbe- 
reich eines Bauteiles, 

Fig. 3 im Querschnitt einen Anwendungsf all einer erfin- 

dungsgemaSen Scheuerschutzvorrichtung in einem 
flSchigen Bereich eines Bauteiles, 

Fig. 4 eine Kettstuhlwirkwaren-Veloursschicht in einer 

schematischen Draufsicht. 

Eine erf indungsgemafie , flachig ausgefuhrte Scheuerschutzvorrich- 
tung 1 (Fig. 1) weist eine textile Tragerschicht 2 mit einer 
bauteilseitigen Oberflache 3 und einer scheuerstellenseitigen 
OberflSche 4 auf . Bauteilseitig tragt die Textilschicht 2 eine 
vollflachige Verklebungsschicht 5, die vorzugsweise mit einem 
Abdeckpapier 6 abgedeckt ist. Scheuerstellenseitig ist auf der 
Oberflache 4 eine Schutzfolie 7 mit einer die Folie 7 mit der 
Tragerschicht 2 verbindenden Klebeschicht 8 auf gebracht . 

Die textile Tragerschicht 2 besteht erf indungsgemaS wahlweise 
aus einem Vlies oder einem Kettstuhlwirkwaren- Velours, wobei bei 
Verwendung eines Kettstuhlwirkwarenvelours die Folie 7 auf der 
schlingenseitigen Oberflache des Kettstuhlwirkwaren-Velours auf - 
gebracht ist. 
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Als Vliesstoffe bezeichnet man flexible, porose Flachengebilde, 
die nicht durch die klassische Methode der Gewebebindung von 
Kette und SchuS Oder durch Maschenbildung sondern durch Ver- 
festigung von Faservliesen hergestellt werden. Faservliese sind 
lockere Materialien aus naturlichen, synthetischen, organischen 
oder mineralischen Textilf asern, deren Zusammenhalt im allgemei- 
nen durch die den Fasern eigene Haftung gegeben ist. Hierbei 
konnen die Einzelfasern eine Vorzugsrichtung aufweisen oder als 
sogenannte Wirrf aservliese ungerichtet sein. Derartige Vliese 
konnen adhasiv, z. B. durch Verkleben oder VerschweiSen der Fa- 
sern, mechanisch, z.B. durch Nadeln oder durch den EinfluS von 
Warme oder Chemikalien verfestigt sein. Erf indungsgemaS werden 
bevorzugt Nadelvliese eingesetzt. 

Unter Wirkwaren versteht man Waren, die durch ein dem Stricken 
ahnliches Verfahren zur Herstellung von dehnbaren textilen Fla- 
chengebilden, die aus maschenf ormig verbundenen Fadenschleif en 
bestehen, gebildet sind. 

Erf indungsgemaS ist, insbesondere bei hoher mechanischer Bean- 
spruchung die textile Tragerschicht 2 (Fig. 4) ein zweibarriges 
Kettstuhlwirkwaren-Velours . Als Warengrundbildung ist eine erste 
Barre bzw. Unterkette 9 aus einem Synthetikf ilament in geschlos- 
sener Trikotbildung gewirkt ausgebildet. Das die Unterkette 9 
ausbildende Filament 10 ist vorzugsweise ein Multifilament, 
d.h., daS jeder Faden aus mehreren Einzelfaden, beispielsweise 
5 bis 20, insbesondere 8 bis 12 Einzelfaden ausgebildet ist. Als 
Gam bzw. Fadenmaterial wird bevorzugt Polyamid oder Polyester 
verwendet. Die Feinheit der verwendeten Filamente fur die erste 
Barre bzw. Unterkette betragt zwischen 3 0 und 80, insbesondere 
40 bis 50 dtex (dtex = 0,1 tex; 1 tex = 1 g/km Filamentlange) . 
Beispielsweise wird ein Garn der Klassif ikation dtex 44 F10PA 
verwendet, also ein Garn mit dtex 44, das aus 10 Polyamideinzel- 
f asern aufgebaut ist. 
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Die zweite Barre des Kettstuhlwirkwaren-Velours bzw. Oberkette 
11 ist ebenfalls aus einem Synthetikf ilament 12 ausgebildet, 
wobei die zweite Barre 11 in sogenannter geschlossener Samtbin- 
dung ausgebildet ist. Durch diese Wirkart werden Schlingen 13 
ausgebildet, welche sich quer bzw. senkrecht zur gedachten Fla- 
che der Warengrundbildung 9 von der Flache abstehend erstrecken, 
wobei die Schlingen 13 der zweiten Barre 11 in die erste Barre 
9 eingewirkt sind. Das Material fur die Filamente 12 der zweiten 
Barre 11 bzw. zur Ausbildung der Veloursschlingen 13 ist ein 
Polyamid oder ein Polyester, wobei Polyamid bevorzugt wird. 

Das Filament 12 ist bevorzugt ein Multifilament mit einer Fein- 
heit von 60-90 dtex, insbesondere 70-80 dtex mit 5-20, insbeson- 
dere 8-12 Einzelfasern pro Filament, beispielsweise ein Filament 
der Klassif ikation dtex 78F10, bzw. dtex 76F9. Die Schlingenhohe 
der Schlingen 13 der zweiten Barre 11 betragt erf indungsgemaS 
0,8 - 1/4 mm, insbesondere 0,97 - 1,2 8 mm, wobei die Anzahl der 
Schlingen 13 zwischen 3320 - 3990/cm 2 , insbesondere 3400-3600/c- 
m 2 betragt. 

Pas Flachengewicht des zweibarrigen Kettstuhlwirkwaren-Velours 
betragt vorzugsweise zwischen 100 und 300 g/m 2 , insbesondere 160 
bis 220 g/m 2 , vorzugsweise 185 - 195 g/m 2 , wobei die Gesamtdicke 
des Kettstuhlwirkwarenvelours z.B. zwischen 1,00 mm und 1,4 mm, 
insbesondere zwischen 1,09 und 1,34 mm liegt. Erf indungsgemaiS 
bevorzugt ist als Kettstuhlwirkwaren-Velours das Velours "Starn- 
berg" der Herstell^rf irma Ludwig Germann, Nordhessische Wirkwa- 
renfabrik GmbH. 

Unterkette 9 und Oberkette 11 konnen aus unterschiedlich einge- 
farbten Filamenten gefertigt sein; beispielsweise kann die Ober- 
kette 11 schwarz und die Unterkette in Warnfarben bzw. Leucht- 
farben wie gelb oder orange ausgefuhrt sein. Die Veloursschlin- 
gen 13 der zweiten Barre 11 sind mittels einen Rauhprozesses 
hochgerauht, d.h. guer zur Ebene der ersten Barre 9 ausgerichtet 
und zweckmafiiger Weise thermof ixiert . Bei der Thermof ixierung 
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wird die gerauhte Wirkware HeiSluft zwischen 165 °C bis 190 °C 
ausgesetzt, wodurch eine Ware erzielt wird, deren Schlingen 13 
sich unter Druckbelastung verformen, bei Entlastung jedoch nach 
einer gewissen Warte- bzw. Erhohlungszeit sich wieder auf rich- 
ten. Derartig ausgestaltete Schlingen 13 der zweiten Barre 11 
sind zur Verwendung als Klettband bekannt, wobei die Schlingen 
des erf indungsgemafie verwendeten Kettstuhlwirkwaren-Velours 
jedoch hoher, insbesondere 10% bis 40% hoher herausstehen als 
die Schlingen bekannter Klettbander. Insofern handelt es sich um 
ein Produkt, das fur die Zwecke der Erfindung optimiert wurde . 

Erf indungsgemaS kann die textile Tragerschicht 2 auch ein Fa- 
servlies aus synthetischen Fasern sein. Dieses Vlies ist vor- 
zugsweise ein vernadeltes Vlies, wobei ein thermisch oder che- 
misch verbundenes Vlies ebenfalls verwendbar ist. Als Material 
fur die Vliesfasern werden vornehmlich synthetische Fasern, ins- 
besondere Polyamid und/oder Polyester verwendet . Das Flachen- 
gewicht des Vlieses betragt zweckmaSigerweise 4 0 bis 200 g/m 2 , 
insbesondere 80-130 g/m 2 , vorzugsweise 120 g/m 2 bei einer bevor- 
zugten Dicke zwischen 0,7-3,5 mm, insbesondere 0,7-2,5 mm. Er- 
f indungsgemaS kommt bei Verwendung eines Polyamidvlieses bevor- 
zugt das Cambrelle-Vlies PBS 3 der Firma Stockmeyer + Sohn GmbH 
zum Einsatz . Als Polyestervlies eignet sich insbesondere ein 
Polyester-Malivlies, bevorzugt ein Malivlies VLS 4 der Firma 
TECHTEX GmbH Vliesstoffe Mittweida. 

Beide erf indungsgemaSen Ausgestaltungsf ormen der textilen Tra- 
gerschicht 2 konnen eine Hydrophobierung aufweisen oder aus 
hydrophobierten Fasern bzw. Filamenten ausgebildet sein. Ins- 
besondere konnen die Fasern eine an sich bekannte Beschichtung 
aus Polytetraf luorethen aufweisen, welche die Faseroberf lache 
besonders glatt und unpolar ausgestaltet . 

Die auf der scheuerstellenseitigen Oberflache 4 der textilen 
Tragerschicht 2 aufgebrachte Folie 7 ist eine Elastomerf olie , 
insbesondere eine diinne, schmiegsame elastische Folie aus ther- 
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moplastischem Polyurethanelastomer . Derartige Folien haben eine 
hohe DurchstoS-, ReiS- und Abriebf estigkeit bei einer hohen 
Flexibilitat uber einen weiten Temperaturbereich und sind zudem 
sehr bestandig gegenuber Witterungseinf liissen, Olen, Fetten, 
Losungsmitteln und Treibstof f en. 

Dariiber hinaus zeichnen sich derartige Folien in besonderem MaSe 
durch eine sehr hohe ReiSdehnung, welche unabhangig von der 
Beanspruchungsrichtung in einem Bereich von vorzugsweise 450% 
bis uber 600% liegt. Derartig hohe Werte fur die ReiSdehnung 
gewahrleisten zuverlassig ein zerstorungsf reies , reversibles 
und/oder elastisches Auslenken bzw. Ruckformen der Folienteilbe- 
reiche an der Scheuerstelle im Bereich der Scheuerschutzbewe- 
gungsweite. Hierdurch wird eine Beschadigung der Folie 7 im 
Beriihrungsbereich der Scheuerstelle zuverlassig vermieden und 
sichergestellt , daS die aufgrund der Auslenkbewegungen in der 
Folie 7 erzeugten Schubspannungen uber die Klebeschicht 8 in die 
darunter liegende textile Tragerschicht 2 eingeleitet werden, wo 
derartige Schubspannungen in der textilen Faserstruktur groB- 
flachiger verteilt und durch elastisches Verformen bzw. Ver- 
schieben der textilen Fasern bzw. Schlingen abgebaut werden. 

Die Dicke der Folie 7 betragt zweckmaSigerweise 50 fjim bis 3 00 
[im, insbesondere 50 bis 150 jxm vorzugsweise 10 0 fim. Eine Folie 
7 mit einer Dicke von beispielsweise 100 fxm weist neben einer 
hohen Durchstofi-/ ReiS- und Abriebsf estigkeit zudem eine aufier- 
gewohnlich hohe Schmiegsamkeit und Biegbarkeit auf 7 wobei bei 
einer Verformung der Folie 7 nur sehr geringe RucksstellkrSf te 
entgegen der Verf ormungsrichtung auftreten. 

Die Folien 7 besitzen eine Dichte von 1,10 g/cm 3 bis 1,25 g/cm 3 , 
vorzugsweise bei Verwendung einer Polyesteurethanf olie 1,2 g/cm 3 
und bei Verwendung einer Polyetherurethanf olie 1,13 g/cm 3 . 

Zur speziellen Ausgestaltung einer erf indungsgemaSen Scheuer- 
schutzvorrichtung 1 fur Einsatzgebiete, die eine gute Verrot- 



WO 00/13894 



9 



PCT/EP98/05582 



tungsbestandigkeit erfordern, ist die Folie vorzugsweise als 
Polyetherurethanfolie ausgebildet. Derartige Folien weisen eine 
hohe Bestandigkeit gegenuber Mikroben und Feuchtigkeit , insbe- 
sondere auch dauerhaft vorliegender Nasse auf. Fur ein derarti- 
ges Einsatzgebiet haben sich TPU-Folien, insbesondere die Folien 
PLATILON® U072 der Firma elf atochem ATO als besonders geeignet 
erwiesen. 

Ist die erf indungsgemafie Scheuerschutzvorrichtyng an ihrer Ein- 
baustelle Einflussen von Chemikalien wie Treibstof f en, Olen, 
Reinigungsmitteln oder Spritzwasser ausgesetzt, so kann die 
Folie 7 vorteilhaf terweise aus einem Polyesterurethan herge- 
stellt sein. Hierfur eignet sich insbesondere eine Folie der 
Spezif ikation PLATIU5N® UQ1 der Firma elf atochem ATO. 

Unabhangig davon ist die Folie 7 dabei zweckmafiigerweise teilbe- 
reichsweise auf die Tragerschicht 2 aufgeklebt, wobei eine glat- 
tflachige, f euchtigkeitsundurchlassige und chemikalienresistente 
Oberflache ausgebildet wird. Die glattf lachige Ausgestaltung der 
Oberflache verhindert ein An- bzw. Einlagern von Staub- oder 
Schmutzpartikeln. Zudem ermoglicht eine teilbereichsweise Ver- 
klebung der Folie 7 mit der Tragerschicht 2 zum einen einen aus- 
reichenden Verbund zwischen den Schichten sowie zum anderen in 
yberraschender Weise eine derartige Verteilung aus Reibung re- 
sult ierender Schubspannungen von der Folie 7 zur Tragerschicht 
2, daS die Scheuerwirkung abgebaut wird. Aufierdem tragt diese 
stellenweise Verklebung wesentlich dazu bei, daB die Scheuer- 
schutzvorrichtung an unterschiedliche geometrische Raumformen 
sehr gut anpaSbar bzw. anschmiegbar ist und nur sehr geringe, im 
wesent lichen unwirksame Rucks tellkrafte im Verbundmaterial auf- 
treten, die andernfalls ein Losen der Scheuerschutzvorrichtung 
von der Bef estigungsstelle an den Karosserieteilen bewirken 
konnte . 

Die textile Tragerschicht und die Folie 7 werden mit einem zwi- 
schen ihnen angeordneten Kleber bzw. einer Klebeschicht 8 zu 
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einem Laminat laminiert. Die Klebeschicht 8 befindet sich zwi- 
schen der Fl&che 4 der Tragerschicht 2 und der Folie 7. Der Kle- 
ber bzw. die Klebeschicht 8 kann aus einem Spruhkleber, einem 
Klebefilm, einem Streukleber wie Puder oder Pulver, einer Kle- 
berpaste oder einem Spinnf aserklebenetz bestehen. Bevorzugt ist, 
die Verklebung nicht vollflachig zwischen der textilen Trager- 
schicht und der Folie 7 auf zubringen, sondern Bereiche zwischen 
den beiden Schichten unverklebt zu lassen. Dies kann beispiels- 
weise dadurch erzielt werden, date ein Klebefilm mit Lochstanzun- 
gen verwendet wird oder Streukleber wie Puder oder Pulver aufge- 
streut werden, wobei die zu bepudernde oder zu bestreuende Fla- 
che mit einer Maske, beispielsweise einer Lochmaske abgedeckt 
wird. Nach Abnahme der Lochmaske ergibt sich ein Rastermuster 
mit bepuderten und nichtbepuderten Bereichen. Daruber hinaus ist 
es moglich, Klebepaste aufzutropfen oder anderweitig aufzubrin- 
gen, wobei ein Muster eingehalten wird, beispielsweise ein Pu- 
nktraster. Bei der bevorzguten Verwendung eines Spinnf aserkleb- 
evlieses bzw. eines feinen diinnen Spinnf aserklebenetzes werden 
durch die weitlauf ige lockere Struktur des Spinnf aserklebenetzes 
nichtverklebte Bereiche zwischen der textilen Tragerschicht und 
der Folie 7 gewahrleistet. Die Verklebung wird bevorzugt mit 
thermoplastischen, warmeaktivierbaren, bei den Verwendungstempe- 
raturen zweckmaSigerweise plastischen und/oder elastischen Kleb- 
stoffen durchgefuhrt, wobei der Kleber eine temperaturbestandige 
Viskositat bzw. Plastizitat und/oder Elastizitat aufweisen kann. 
Der Kleber sollte so aufgebracht werden, daS in dem Bereich der 
Verklebungen der Klebstoff in die textile Schicht 2 eindringen 
kann, urn sich dort zu verankern. Der Kleber muE gegebenenf alls 
auf die Verwendung im Fahrzeugbau abgestimmt sein, insbesondere 
muS er auch bei Temperaturen bis z.B. 105 bis 110 °C dauerhaf- 
tend sein. Bei der Verankerung des Klebstoff es in der textilen 
Schicht 2 sollte zwar ein Eindringen in die textile Schicht 2 
gewahrleistet sein, jedoch sollte der Klebstoff bei Verwendung 
eines Kettstuhlwirkwaren-Velours lediglich mit den oberen Schla- 
uf enbereichen der aufragenden Schlingen 13 verkleben, bzw. sich 
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dort verankern, so daS das Riickf ormvermogen der ggf. thermofi- 
xierten Schlingen 13 erhalten bleibt. 

Vorzugsweise wird ein Spinnf aservlies-Klebstof f , das ist ein 
diinnes, netzartiges Vlies aus thermoplastischen Klebstof f asern, 
zweckmafcigerweise bestehend aus einem Terpolymer mit einem Fla- 
chengewicht von z.B. 5-40 g/m 2 , insbesondere 15-35 g/m 2 , bevor- 
zugt von 24 g/m 2 verwendet. Als besonders geeignet hat sich 
hierfur ein Klebstof f der Spezif ikation VI 6010 erwiesen. 

Die Laminierung der Folie 7 auf der textilen Tragerschicht 2 
findet zweckmafcigerweise unter Druck bei gleichzeitiger thermi- 
scher Aktivierung des Klebstof fes statt, so daS der Kleber in 
die Textilstrukturen eindringen kann und dort insbesondere nach 
Abfall der Temperatur eine Verankerung gewahrleistet . 

Die Klebeschicht 5, die zur klebenden Verbindung der Scheuer- 
schutzvorrichtung 1 an einem Bauteil, beispielsweise einem Ka- 
rosserieblechteil aufgebracht ist, ist vorzugsweise kontakt- 
bzw. beriihrungsklebend ausgebildet. Dabei ist die Klebeschicht 

5 bauteilseitig im Anlief erungszustand der Scheuerschutzvorrich- 
tung 1 mit einem Abdeckpapier 6 abgedeckt, welches kurz vor der 
Montage abzuziehen ist. ZweckmaSigerweise ist das Abdeckpapier 

6 in an sich bekannter Art und Weise, vorzugsweise in den Rand- 
bereichen oder mittig beziiglich einer Scheuerschutzvorrichtung 
1 eingeritzt, so daS sich durch Biegen oder Knicken der Scheuer- 
schutzvorrichtung 1 im Bereich der Ritzstelle das Abdeckpapier 
6 von der Klebeschicht 5 lost und aufklafft, so dag ein leichtes 
Entfernen des Abziehpapieres 6 von der Klebeschicht 5 ermoglicht 
wird. Dies erleichtert insbesondere bei groSen zu verbauenden 
Stuckzahlen der erf indungsgemaSen Scheuerschutzvorrichtung die 
fur die Montage erf orderlichen Vorarbeiten erheblich. Als Klebe- 
material fur die Klebeschicht 5 eignen sich insbesondere einkom- 
ponentige acrylatbasierte Selbstkleber , welche eine besonders 
gute Haftung auf lackiertem Stahl bzw. blankem, rostfreiem Stahl 
aufweisen. Der Klebstof f der Klebeschicht 5 ist vorzugsweise 
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- vollflachig auf der bauteilseitigen Oberflache der textilen 
Tragerschicht 2 aufgebracht und weist ein Flachengewicht (ohne 
Abdeckpapier) im Bereich von 20 g/m 2 bis 100 g/m 2 , vorzugsweise 
65 g/m 2 auf. Erf indungsgemaS kommt hierfur bevorzugt ein Selbst- 
kleber mit Abdeckpapier der Spezif ikation VT 126/65 bzw. FasTa- 
pe® 126 der Firma AVERY PENNISON, Belgien zum Einsatz. Bezuglich 
Schmiegsamkeit und Konsistenzverhalten sollte der Kleber zweck- 
mafiigerweise dem Kleber 8 zwischen Folie 7 und Tragerschicht 2 
gleichen und demgemafi die oben genannten Eigenschaf ten aufwei- 
sen. 

ZweckmaSigerweise ist die Klebeschicht beim HerstellungsprozeS 
der Scheuerschutzvorrichtung 1 bereits auf dem Abdeckpapier 6 in 
Form eines Filmes aufgebracht, so da£ eine zusatzliche Tragerfo- 
lie fur den Klebefilm entf alien kann. Nach dem Abziehen des Ab- 
ziehpapieres 6 liegt der Klebstoff somit filmartig auf der tex- 
tilen Tragerschicht vor. Der Wegfall einer zusatzlichen Trag- 
erfolie fur die Klebesqhicht 5 erhoht zudem die Schmiegsamkeit 
und AnpaSbarkeit des entstehenden Verbundmateriales und verrin- 
gert die bei der Verformung auftretenden Ruckstellkraf te . 

Derartig aufgebaute Scheuerschutzvorrichtungen 1 aus einem dun- 
nen, mehrschichtigen Laminat weisen auch in ihrer Gesamtheit ein 
sehr hohes Schmiegevermogen bei gleichzeitig geringen Ruckstell- 
kraften nach einer Verformung sowie einer uberraschend hohen 
Bestandigkeit gegeniiber Scheuern auf . Dies ermoglicht in vor- 
teilhafter Weise den Einsatz einer erf indungsgemSfien Schutzvor- 
richtung 1 als Kantenschutz fur ein scharf kantiges Bauteil, 
beispielsweise einem Stahlblechkarosseriebauteil 20 einer Kraft- 
fahrzeugkarosserie (Fig. 2) . Hierbei wird ein Streifen der er- 
f indungsgemafien Scheuerschutzvorrichtung 1 den Kantenbereich des 
Blechteiles 20 umgreifend aufgeklebt, wobei ein gefahrdetes 
Bauteil, beispielsweise ein im Kantenbereich verlegter Kabelbaum 
21 im Beruhrungsf alle mit der Folie 7 in Kontakt kommen kann. 
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In einem weiteren Ajiwendungsf all (Fig. 3) ist das gefahrdete 
Bauteil 21 in einem flSchigen Bereich z.B. einem mehrlagigen 
StoSbereich von Karosserieblechteilen verlegt, wobei mehrere 
kritische scharfkantige Stellen beispielsweise Schnittkanten 22 
eines stufenformig angeordneten mehrlagigen SchweiSf lansches aus 
Blechteilen Oder gratformige Aufwerfungen 23 im Bereich eines 
SchweiSpunktes 24 des Blechf lansches vorliegen. Bei einem der- 
artigen Anwendungsf all eignet sich die erf indungsgemaSe 
Scheuerschutzvorrichtung 1 in besonderen Mafie zur flachigen Ab- 
deckung verschiedener scharf kantiger Teilbereiche einer Beriih- 
rungszone zwischen einem Bauteil 21 und einem kritischen Karos- 
seriebereich. 

Die verwendeten Materialien fur die erf indungsgemaSe Schutzvor- 
richtung konnen den wahrend der Verwendung herrschenden Bedin- 
gungen angepaJSt werden. Insofern konnen Textilien, Folien und 
Klebstoff ausgewahlt werden, die gegen die z.B. in der Kabeliso- 
lierung oder den Lacken der Blechteile enthaltenen und gegebe- 
nenfalls f reigesetzten Weichmachern bzw. Losungsmittel unemp- 
findlich sind. Bei der Verwendung im Bereich von hydraulischen 
Ajilagen werden Materialien verwendet, die bestandig gegen Hy- 
draulikf lussigkeit sind. Daruber hinaus werden Klebstoff e ver- 
wendet, die in einem weitem Temperaturbereich, beispielsweise 
von -4 0 bis +110° ohne wesentliche Einschrankung ihre Eigen- 
schaften beibehalten. Die Materialien fur eine Verwendung in 
Fahrzeugen aller Art sind zweckmaSigerweise 61-, fett- und mog- 
lichst treibstoff bestandig sowie bestandig gegen gebrauchliche , 
im Fahrzeug eingesetzte Medien, beispielsweise Additive fur das 
Kuhlwasser , ausgef uhrt . 

Bei der Abdeckung von sicherheitsrelevanten Teilen kann es vor- 
teilhaft sein, die auSere Schicht, also die Folie in einer fur 
dieses Objekt festgelegten Farbe oder in einer iiblichen Warn- 
bzw. Leuchtfarbe auszugestalten . Bei Verwendung einer transpa- 
renten Folie kann die Farbgebung auch iiber die darunterliegende 
textile Tragerschicht und/oder den Kleber 8 erfolgen. 
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ZweckmaEigerweise entspricht das Brandverhalten der gesamten 
Scheuerschutzvorrichtung den technischen Vorschriften der Fahr- 
zeughersteller . 

Bei der erf indungsgemaSen Scheuerschutzvorrichtung ist von Vor- 
teil, daS diese sich in besonders einfacher und zuverlassiger 
Weise montieren laSt, wobei durch den erf indungsgemaSen Aufbau 
des Laminats in uberraschender Weise ein neuartiger sehr guter 
Abriebschutz erreicht wird. Die einfache und problemlose Montage 
einer Scheuerschutzvorrichtung ermoglicht zudem den Einsatz als 
NachrustlQsung bzw. Reparatur- oder Vorbeugelosung. 

Wesentlich ist, daS erkannt worden ist, daS es nicht darauf an- 
kommt, gemaiS dem Stand der Technik die AuSenseite einer Scheu- 
erschutzvorrichtung moglichst hart bzw. abriebsfest auszubilden, 
damit Scheuerkraf te ertragen werden konnen. Vielmehr ist es we- 
sentlich, die Gesamtstruktur relativ weich, insbesondere schub- 
spannungsweich bzw. schubspannungsdauerelastisch auszugestalten. 
Dies geschieht erf indungsgemaS durch die Auswahl von an sich 
schubspannungsweichen Materialien zur Ausbildung der Schichten, 
insbesondere der Tragerschicht 2 sowie deren Verbindung, z.B. 
als teilbereichsweise Verklebung, so daS die an der auSersten 
das scheuernde Bauteil beruhrenden Schicht lokal begrenzt einge- 
leiteten Krafte viber die Klebung in die textile Tragerschicht 
geleitet werden und dort groSf lachiger durch elastische Verfor- 
mung der Textilfasern bzw. - bei Verwendung eines Velours - der 
Schlingen abgebaut werden. Nach der Erfindung wird vorgesehen, 
dajS zwischen den sich beruhrenden Teilen normale bis sogar hohe 
ReibkrSfte auftreten, denen mit mehr oder weniger elastischen 
und gegebenenf alls auch plastischen Gegenkraften begegnet wird. 
Bisher sollte Scheuerschutz gewahrleistet werden durch die Ver- 
wendung von Materialien, die hohe Reibkrafte dauerhaft ertragen 
konnen oder die durch geringe Reibungskoef f izienten sehr niedri- 
ge Reibungskraf te bewirken. Beide Methoden versagen insbesondere 
in Kraf tf ahrzeugen, wenn, z.B. sogar ummantelte Kabelbaume mit 
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Karosserieblechkanten aufgrund von Schwingungen in Kontakt kom- 
men. 



Eine erf indungsgemaSe Scheuerschutzvorrichtung kann beispiels- 
weise in groSf lachigen, vorzugsweise rechteckigen GroSzuschnit- 
ten oder kontinuierlich in Form von Bahnen hergestellt werden. 
Ausgehend von den Rohzuschnitten mug daraufhin nur noch die 
auSere Beschnittkontur , welche meist rechteck- oder streif enf or- 
mig ausgebildet ist, aber auch eine Freif ormkontur darstellen 
kann, angefertigt werden. Dies erfordert nur relativ kostengun- 
stige Beschnittwerkzeuge, wodi^rch eine erf indungsgemaBe Scheuer- 
schutzvorrichtung sehr kostengiinstig herstellbar ist . 

Durch die geringe Dicke der Scheuerschutzvorrichtung sowie der 
Moglichkeit des gezielten, lokal begrenzten Einsatzes ist zur 
Erreichung des erf orderlichen Scheuerschutzes ein nur minimaler 
Bauraumbedarf notwendig. 
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Patentanspruche 

1. Scheuerschutzvorrichtung zur Anordnung an einem scheuernden 
Bauteil bestehend aus einem flachigen, mehrschichtigen 
Verbundmaterial mit einer textilen Tragerschicht (2) , die 
an ihrer einer Scheuerstelle zuzuwendenden Oberflache mit 
einer Folie (7) kaschiert ist und deren andere Oberflache 
zur Anordnung an einem scheuernden Bauteil eingerichtet 
ist. 

2. Scheuerschutzvorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daS zwischen der Folie (7) und der 
textilen Tragerschicht (2) eine Klebeschicht (8) angeordnet 
ist . 

3 . Scheuerschutzvorrichtung nach Anspruch 1 und/oder Anspruch 
2, dadurch gekennzeichnet, daS die Klebeschicht (8) zwi- 
schen der Folie (7) und der textilen Tragerschicht (2) 
teilbereichsweise vorgesehen ist. 

4 . Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
textile Tragerschicht (2) als Vlies ausgebildet ist, 

5 . Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
textile Tragerschicht (2) aus einem Kettstuhlwirkwaren- 
Velours ausgebildet ist. 
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6. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daS die 
textile Tragerschicht (2) bauteilseitig mit einer Klebe- 
schicht (5) versehen ist. 

7. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Klebeschicht (5) mit einem Abdeckpapier (6) versehen ist. 

8. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS bei 
Verwendung eines Kettstuhlwirkwaren-Velours als textile 
Tragerschicht (2) die Folie (7) schlingenseitig aufgebracht 
ist . 

9. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Vlies vorzugsweise ein Nadelvlies ist. 

10. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Vlies ein thermisch oder chemisch verbundenes Vlies ist. 

11. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Vlies vornehmlich aus synthetischen Fasern, insbesondere 
Polyamid- und/oder Polyesterf asern besteht. 

12. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Flachengewicht des Vlieses zweckmaSigerweise 40 bis 
200g/m 2 , insbesondere 80 bis 130g/m 2 , vorzugsweise 120g/m 2 
bei einer bevorzugten Dicke von 0,7 bis 3,5mm, insbesondere 
0,7 bis 2,5mm betragt . 
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13. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet/ daS bei 
Verwendung eines Polyamidvlieses bevorzugt das Cambrel le- 
Vlies PBS 3 der Firma Stockmayer + Sohn eingesetzt wird und 
bei Verwendung eines Polyestervlieses insbesondere ein 
Polyester-Malivlies, bevorzugt ein Malivlies VLS 4 der 
Firma TECHTEX GmbH Vliesstoffe Mittweida eingesetzt wird. 

14. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da£ bei 
hoher mechanischer Beanspruchung die textile Tragerschicht 
(2) ein zweibarriges Kettstuhlwirkwarenveloyrs ist. 

15. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS als 
Warengrundlpildung des Kettstuhlwirkwarenvelours eine erste 
Barre bzw. Unterkette (9) aus einem Synthetikf ilament in 
geschlossener Trikotbindung gewirkt ausgebildet ist. 

16 . Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS das die 
Unterkette (9) ausbildende Filament (10) vorzugsweise ein 
Multifilament ist, das heiSt, dafi jeder Faden aus mehreren 
Einzelf&den, beispielsweise 5 bis 20, insbesondere 8 bis 12 
Einzelfaden ausgebildet ist. 

17. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor~ 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
verwendeten Filamente fur die erste Barre bzw. Unterkette 
eine Feinheit im Bereich von 3 0 und 8 0 dtex, insbesondere 
40 bis 50 dtex aufweisen. 

18 . Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
erste Barre bzw. Unterkette (9) beispielsweise aus einem 
Gam der Klassif ikation dtex 44F10 PA ausgebildet ist. 
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19. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , da& die 
zweite Barre des Kettstuhlwirkwarenvelours bzw. Oberkette 
(11) ebenfalls aus einem Synthetikfi lament (12) ausgebildet 
ist, wobei die zweite Barre (11) in sogenannter geschlosse- 
ner Samtbindung ausgebildet ist. 

20. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft die 
zweite Barre des Kettstuhlwirkwarenvelours Schlingen (13) 
aufweist, welche sich quer bzw. senkrecht zur gedachten 
Flache der Warengrundbildung (9) von der Flache abstehend 
erstrecken, wobei die Schlingen (13) der zweiten Barre (11) 
in die erste Barre (9) eingewirkt sind. 

21. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Material der Filamente (12) der zweiten Barre (11) bzw. der 
Veloursschlingen (13) ein Polyamid oder ein Polyester ist, 
wobei Polyamid bevorzugt ist. 

22. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dalS das 
Filament (12) bevorzugt ein Multifilament mit einer Fein- 
heit von 60 bis 90 dtex, insbesondere 70 bis 80 dtex mit 5 
bis 20/ insbesondere 8 bis 12 Einzelfasern pro Filament, 
beispielsweise ein Filament der Klassif ikation dtex 78F10 
bzw. dtex 76F9 ist. 

23. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dag die 
Schlingenhohe der Schlingen (13) der zweiten Barre (11) 0,8 
bis 1,4 mm, insbesondere 0,97 bis 1,28 mm betragt, wobei 
die Anzahl der Schlingen (13) zwischen 3 320 bis 3 990/cm 2 , 
insbesondere 3 400 bis 3 600/cm 2 betragt. 
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24. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Flachengewicht des zweibarrigen Kettstuhlwirkwarenvelours 
vorzugsweise 100 bis 300g/m 2 ; insbesondere 160 bis 220g/m 2 , 
vorzugsweise 185 bis 195g/m 2 betragt, wobei die Gesamtdicke 
des Kettstuhlwirkwarenvelours z.B. zwischen 1,0 und 1,4 mm, 
insbesondere zwischen 1,09 und 1,34 mm liegt. 

25. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Kettstuhlwirkwarenvelours das Velours "Starnberg" der Her- 
stellerfirma Ludwig Germann, Nordhessische Wirkwarenf abrik 
GmbH ist. 

26. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafc die 
Velourschlingen (13) der zweiten Barre mittels eines Rauh- 
prozesses hochgerauht, das heiSt quer zur Ebene der ersten 
Barre (9) ausgerichtet und zweckmafiigerweise thermof ixiert 
sind. 

27. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , da£ die 
Schlingen (13) der zweiten Barre (11) des verwendeten Kett- 
stuhlwirkwarenvelours hoher, insbesondere 10 bis 40 % hoher 
ausgestaltet sind als die Schlingen bekannter Klettbander. 

28. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
textile Tragerschicht (2) eine Hydrophobierung aufweist 
oder aus hydrophobierten Fasern bzw. Filamenten ausgebildet 
ist . 

29. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Folie (7) eine Elastomerf olie, insbesondere eine diinne, 
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schmiegsame, elastische Folie aus thermoplastischem Poly- 
urethanelastomer ist. 

30. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Folie (7) unalphSngig von der Beanspruchungsrichtung eine 
ReiSdehnung von 450 % bis iiber 600 % aufweist. 

31. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Folie (7) eine Dicke von 50 /xm bis 3 00 /xm, insbesondere 50 
bis 150 /xm, vorzugsweise 100 /xm aufweist, 

32. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Folie (7) eine pichte von 1,1 g/cm 3 bis 1,25 g/cm 3 , vorzugs- 
weise bei Verwendung einer Polyesterurethanf olie 1,2 g/cm 3 
und bei Verwendung einer Polyetherurethanf olie 1,13 g/cm 3 
aufweist . 

33. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Folie (7) bei einer geforderten Bestandigkeit gegenuber 
Mikroben und Feuchtigkeit , insbesondere auch dauerhaft 
vorliegender Nasse, eine Pplyetherurethanf olie ist, ins- 
besondere eine Folie PLATILON® U072 der Firma elf atochem 
ATO ist. 

34 . Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichent, da£ die 
Folie (7) der Scheuerschutzvorrichtung (1) bei erhohten 
Einfliissen von Chemikalien, wi$ Treibstof f en, Olen, Reini- 
gungsmitteln oder Spritzwasser vorteilhaf terweise eine 
Polyesterurethanf olie ist, insbesondere eine Folie der 
Spezif ikation PLATILON® U01 der Firma elf atochem ATO ist. 
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35. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
teilbereichsweise Verklebung der Folie (7) mit der Trager- 
schicht (2) derart ausgefuhrt ist, daS die Scheuerschutz- 
vorrichtung an unterschiedliche geometrische Raumformen 
sehr gut anpaSbar bzw. anschmiegbar ist und nur sehr gerin- 
ge, im wesentlichen unwirksame Ruckstellkraf te im Verbund- 
material aufweist. 

36. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet/ daS die 
Klebeschicht (8) wahlweise aus einem Spruhkleber, einem 
Klebefilm, einem Streukleber, wie Puder oder Pulver, einer 
Kleberpaste oder in bevorzugter Art und Weise einem Spinn- 
f aserklebenetz oder -vlies besteht . 

37. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Kleber der Klebeschicht (8) gegebenenf alls auf die Verwen- 
dung im Fahrzeugbau abgestimmt ist, insbesondere bei Tempe- 
raturen von bis zu 105 bis 110°C dauerhaftend ist. 

38. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet/ daS der 
vorzugsweise verwendete Spinnf aservlies-Klebstof f zweckma- 
Sigerweise aus einem Terpolymer besteht und ein Flachenge- 
wicht von z.B. 5 bis 40 g/m 2 , insbesondere 15 bis 35 g/m 2 , 
bevorzugt 24 g/m 2 aufweist. 

39. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet/ daS der 
Klebstoff fur das Spinnf aservlies ein Klebstoff der Spezi- 
fikation VI 6010 ist. 

40. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
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Klebeschicht (5) vorzugsweise kontakt- bzw. beruhrungskle- 
bend ausgebildet ist. 

41. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet/ daS das die 
Klebeschicht (5) abdeckende Abdeckpapier (6) vorzugsweise 
in den Randbereichen oder mittig bezuglich einer Scheuer- 
schutzvorrichtung (1) eingeritzt ist. 

42. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Klebstoff der Klebeschicht (5) ein Flachengewicht im Be- 
reich von 20 g/m 2 bis 100 g/m 2 , vorzugsweise 65 g/m 2 auf- 
weist . 

43. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Klebeschicht (5) filmartig auf der textilen Tragerschicht 
(2) aufgebracht ist, 

44 . Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet/ dafi die 
Klebeschicht (5) vollflachig oder teilbereichsweise ausge- 
fiihrt ist. 

45. Scheuerschutzvorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daiS die 
Scheuerschutzvorrichtung (1) farbig ausgefuhrt ist, wobei 
die Farbgebung entweder uber die Folie (7) , die Klebe- 
schicht (8) oder die darunter liegende textile Trager- 
schicht (2) erfolgt. 

46. Verwendung einer Scheuerschutzvorrichtung (1) als Kanten- 
schutz fur ein scharf kantiges Bauteil, beispielsweise einem 
Stahlblechkarosseriebauteil, wobei die Scheuerschutzvor- 
richtung (1) den Kantenbereich des Blechteiles umgreifend 
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aufgeklebt wird. 

47. Verwendung einer Scheuerschutzvorrichtung (1) zur flachigen 
Abdeckung scharf kantiger Teilbereiche einer Beruhrungszone 
zwischen einem scheuernden Bauteil und einem kritischen 
Karosser iebereich . 
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